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Die Erfindung betrifft Sprudeleinrichtungen, die aus per- 
forierten Plakettenelementen (1) bestehen und auf oder vn- 
terdie Durchbruche (2c) der Oberfolle (2a) etner Sprudelein- 
lage (2) gektebt, geklemmt oder vorzugsweise geschweifit 
sind. Dfe Plakettenelemente (1) sind vorzugsweise tm ther- 
moplastischen Spritzgieliverfshren hergesteltt« wobei die 
Perforation (pQsen la) simultan zum Spritzvorgang durch 
einen mit nadelfeinen Stempein besetzten Kernzug vorge- 
nommen wird. 

Dusenanzahl und -durchmesser, wie auch die Shoreharte 
des verwendeten Materials sind varlierbar und gestatten 
eine individuelle Anpassung z. 8. einer Luftsprudelbademat- 
tef Or einen bestimmten Patienten. 

Eine Ausgestattung sieht vor, das Ptakettenetement (1) aus- 
wechsslbar in einer ringformigen Rosette (3) zu lagern, die 
ihrerseits auf den Durchbruch (2c) der Oberfolie (2a) ge- 
schweidt wird. 

Eine weitere Ausgestaltung welst zwei kongruent uberein- 
andergelagerte Plakettenelemente (1) auf, die gegeneinan- 
der verdrehbar sind, wodurch alia Zwischenstuf en von »volle 
Sprudelung< bis vklelneSprudelungs etnstellbarsind. 
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AnsprUche 

1. Sprudeleinrichtung mit perforierten PlalC^ettenelementen aus 
thermoplastischem Material zur Zerstaubung von gasfdrmigen 
Medien in Badewasser, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die Plakettenelemente (1) als flache Scheiben beliebiger 
Form im thermoplastischen SpritzgieBverf ahren so hergestellt 
sind, dafl sich senkrecht zur Scheibenoberf ISche eine Perfo- 
ration mit bis zu 100 DUsen (la) ergibt, wobei die DUsen- 
durchmesser 0,5 - 4 mm betragen und 

daB das thermoplastische Material schweiB-, kleb- bzw. 
klemmbar ist. 

2. Sprudeleinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Plakettenelemente (1) randseits auf einem Durchbruch 
(2c) der Oberfolie (2a) einer Sprudeleinalge (2) so befestigt 
sind, daB die DUsen (la) direkt mit dem von der Unterfolie 
(2b) abgeschlossenen Druckraiam (2d) kommunizieren. 

3. Sprudeleinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Plakettenelemente (1) auswechselbar in einer ring- 
fbrmigen Rosette (3) gehaltert sind, die randseits auf einem 
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Durchbruch (2c) der Oberfolie (2a) einer Sprudeleinlage (2) 
so befestigt sind, dafi die DUsen (la) direkt mit dem von 
der Unterfolie (2b) abgeschlossenen Druckraum (2d') kommuni- 
zieren.- 



4. Sprudeleinrichtung nach Anspruch 1 und einem der AnsprUche 
2 und 3, 

dadurch gekennzeichnet , 

dalB sie die Plakettenelemente (1) in anatomisch sinnvoller 
DUsenkombination und Anordnung auf einer Sprudeleinlage 
enthait 

5. Sprudeleinrichtung nach Anspruch 1 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 zwel Plakettenelemente (1) in der Weise ubereinanderge- 
legt und in einer ringformigen Rosette' (3) gehaltert sind, 
dafl das untere Plakettenelement (l) starr, das obere hin- 
gegen axial drehbar gelagert ist, wobei in der einen Extrem- 
steilung alle DUsen (la) kongruent Ubereinander liegen, in 
der anderen jedoch abgedeckt sind. 
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Sprudeleinrichtung mit perforierten Plakettenelementen 
zur Zerstaubung von gasfbrmigen Medien im Badewasser 



Die Erfindung betrifft eine Sprudeleinrichtiing mit perforierten 
Plakettenelementen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Derzeit wird die Perforation von handelsUblichen Luftsprudel- 
badematten und - r<3sten entweder durch Bohren von starren Rohren 
bzw. Kanaien oder durch ein Nadelbett im Tiefziehverf ahren her- 
gestellt. 

Die in der DE-PS 28 51 721 vorgestellte Sprudelmatte besitzt bei- 
spielsweise rohrartige "Luf tzufUhrungskanaie" , in welche die 
gr<jbere bzw. feine Perforation durch Bohren eingebracht wurde. 
Hierbei sind zwei Kanaie fur feine und drei fUr grobe Sprudelung 
vorgesehen, die abgeschaltet werden kdnnen, so daB nur noch 
feine Sprudelung resultiert. 
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In der DE-PS 23 24 027 hingegen ist eine Vorrichtung zur Ein- 
bringung von Perforationen in Kunststof folien uber eln Nadelbett 
ira Vakuumtiefziehverfahren angegeben. Bei dieser Anordnung wird 
die erhitzte Folie durch das urn die Nadeln herum abgesaugte 
Vakuum nach unten gezogen, wobei slch die Nadeln in die Folie 
bohren. Nach Erkalten und Entforraen resultiert eine detn Nadel- 
durchmesser nach vorwahlbare gleichmaBige Perforation. 
Der gemeinsame Nachteil beider Sprudelbademattenarten ist die 
Schwierigkeit, die Qualitat und Quantitat des Luftaustritts ins 
Badewasser den anatoraischen Gegebenheiten anzupassen. Die ge- 
bohrten LuftzufUhrungskanale der DE- PS 28 51 721 verlaufen 
Starr geradeaus und sind folglich nicht auf die anatomischen 
Konturen des liegenden Kbrpers abzustiiranen. 

Etwas einfacher gelSnge dies bei der Matte nach dem DE-PS 23 24 
027, jedochmllflte hier das Nadelbett in der Vakuumtief ziehvor- 
richtung auseinandergebaut und fUr jede wunschenswerte Matten- 
art aus Nadeln verschiedenen Durchmessers neu kombiniert werden. 
Ein weiterer Nachteil der beschriebenen Matten ist die fehlende 
MSglichkelt, die perforierenden Werkzeugtelle fur andere 
Sprudeleinlagen, z.B. FuBroste oder Gesichtsbader, anzuwenden. 
Das heiflt, fUr jede Sprudeleinlage ist ein gesondertes Perfora- 
tionsinstrument zu konstruieren und bereitzuhalten. 

Aufgabe der vorllegenden Erfindung ist deshalb eine Sprudelein- 
richtung mit einem ForrastUck, das schnell, prSzise und preis- 
gUnstlg Jierzustellen ist und welches - je nach Bedarf — in 
Durchmesser und Anordnung unterschiedliche Perforationen auf- 
weist. Es sollte in universell verwendbaren Formen und aus 
schweiB-, kleb- und klemmbarera Kunststof f herstellbar sein, so 
daJ3 es mit alien Arten von Matten und Rbsten bzw. GerSten, auch 
solchen zur Karperteilbehandlung, kombinierbar ist. Es sollte 
auch auswechselbar sein. 
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Eine Sprudeleinrichtung, die diese Aufgabe erfUllt, ist im 
kennzeichnenden Teil des Hauptanspruches wiedergegeben.- 

ZweckmSBig wird zur Herstellung des perforierten PJLaketten- 
elementes das Thermoplastische SpritzgieI3verf ahren angewandt, 
beispielsweise mit einem Spritzwerkzeug, das einen zentralen 
Kernzug aufweist. Dieser Kernzug ist beispielsweise auswechsel- 
bar und mit bis zu 100 nadelfeinen Stempeln im Durchmesser von 
0,5 bis 4 mm besetzt. So lassen sich Plakettenelemente stets 
gleicher Form, aber unterschiedlicher Perforation herstellen. 
In einem anschlieBenden Produktionsschritt werden die Plaketten- 
elemente zur Sprudeleinrichtung komplettiert, und zwar bei- 
spielsweise durch Kleben, Klemmen Oder SchweiBen auf einem 
Durchbruch in einer Matten- oder Rostoberfolie befestigt. Hier- 
bei kann sich das Plakettenelement bei der fertigen Sprudel- 
einrichtung sowohl auf der Oberseite als auch im Druckraum 
befinden, 

Weiterhin kann die Sprudeleinrichtung so ausgefUhrt sein, daU 
die Plakettenelemente auswechselbar in ringfbrmigen Rosetten 
gehaltert sind, die ihrerseits auf dem Durchbruch beispiels- 
weise einer Matten- Oder Rostoberfolie befestigt sind. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung liegen zwei Plaketten- 
elemente koaxial Ubereinander und sind in einer ringf5rmigen 
Roset'te so gelagert, dafl das untere Plakettenelement starr, 
das obere hingegen leicht axial drehbar angeordnet ist, so 
daB die Sprudelung bei Verdrehung stufenlos gedrosselt und 
sogar ganz abgestellt werden kann. Eine Sprudeleinlage, die 
mit solchen Sprudeleinrichtungen ausgerUstet ist, kann indi- 
viduell Uber die ganze FlMche geregelt werden, indem einzelne 
Bereiche zugunsten anderer stillgelegt werden kbnnen. 
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Die Form der Plakettenelemente ist beliebig, vorzugsweise aber 
rund, herzfbrmig, oval, quadratisch Oder rechtecklg mit ge- 
rundeten Ecken. Die Abmessungen betragen 5 bis 150 mm, das 
Material ist vorzugsweise eine thermoplastische Mass5, die mit 
der jeweiligen harten Oder weichen Platte bzw. Folie^ durch 
Schweiflen, Klemmen oder Kleben zur fertigen Sprudeleinrichtung 
verbindbar ist. Je nach Anforderung kann das Plakettenelement 
durch Vorwahl des Spritzgranulates auf demselben Spritzwerk- 
zeug in verschiedenem Material hergestellt werden. Dies hat 
neben dem fertigungstechnischen noch einen weiteren Vorteil: 
Es hat sich gezeigt, daB die QualitSt der erzeugten Sprudel- 
blasen nicht nur vom DUsendurchmesser , sondern auch von der 
Flexibilitat (= Dehnbarkeit) des DUsenrandes abhMngt, Bei 
starren DUsen wird die Blase gleichmafliger, aber im Durch- 
schnitt grblBer, bei DUsen in flexiblem Material, z.B. Weich- 
PVC, ist ein rhythmischer Pumpeffekt, ein ventilartlges 
Schwingen zu beobachten, wodurch die Streubreite der Blasen- 
grbBe zunimmt. Der Ventileffekt bewirkt jedoch auch, dafl der 
DUsendurchmesser bei weichen Folien funktionell kleiner ist 
als der des perf orierenden Elementes in der Vorrichtung. Da- 
durch lassen sich sehr feine Biaschen erzeugen, 

Beide Blasenqualitaten haben ihre medizinische Indikation und 
bei Verwendung der erf indungsgemSBen Plakettenelemente ist es 
mbglich, die einzelne Matte (Host) auf diese, bei jedem Be- 
schwerdeblld unterschledllche Indikation abzustimmen. Es kann 
sogar sinnvoll sein, innerhalb einer Matte nicht nur Plaketten- 
elemente unterschtedlicher Perforation, sondern auch unter- 
schiedlicher Flexibilitat zu kombinieren. So lieBe sich bei- 
spielsweise fUr einen Patienten mit WirbelsSlulenbeschwerden 
und gleichzeitiger venbser Stauung in den Beinen mit GeschwUrs- 
bildung eine Matte "anpassen". die im Bereich des RUckens eine 
gleichmSBig grobe Massagesprudelung erzeugt (Plakettenelemente 
aus starrem Material mit r 1. groBen DUsen) und die Beine mit 
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Feinstblasen umhullt, die einen intensiven Oberf l^chenreiz auf 
die geschadigte Haut ausuben (Plakettenelemente aus Weich- PVC, 
feine DUsen) . 

Ein weiterer Vorteil der Sprudeleinrichtung mit Plakettenele- 
menten ist deren Verwendbarkeit fUr alle Arten von Sprudelein- 
lagen (FuB-, Arm-, Sitz-, Teilbad-, Geslchtsbehandlung) . Sie 
konnen auch direkt in kompakte Kbrperteilbehandlungsgerate 
eingebaut werden (Gesichts- und HandbaLder, FuBbadewannnen) und 
sogar in der Aquaristik Verwendung finden. 

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung wird abschlieBend anhand 
der Zeichnung erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 Querschnitt und Draufsicht der Sprudeleinrichtung mit 
dem Plakettenelement (1), das direkt auf eine Sprudel- 
einlage geschweiBt ist. 

Fig. 2 Eine Sprudeleinrichtung mit in einer ringfbrmigen 
Rosette gehaltertem, auswechselbarem Plakettenele- 
ment (1) im Querschnitt und in der Draufsicht 

Fig. 3 . Ein Anwendiingsbeispiel bei einer Sprudeleinlage (2) 

In der Draufsicht der Fig. 1 sind die beispielsweise in 
konzentrischen Kreisen im Plakettenelement (1) angeordneten, 
simultan wSLhrend des SpritzgieBvorganges eingebrachten Dusen 
(la) zu sehen. Das beispielsweise runde Plakettenelement (l) 
ist, wie im Schnittbild erkennbar, randseits auf einen Durch- 
bruch (2c) der Oberfolie (2a) einer Sprudeleinlage (2) aufge- 
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schweifit Oder geklebt (lb), so dai3 aus dem durch die Unterfolie 
(2b) abgeschlossenen Druckraum (2d) die Sprudelluft zum Pla- 
kettenelement (1) gelangen und durch dessen DUsen (la) ins Bade- 
wasser entweichen kann. 

Fig. 2 hingegen zeigt eine ringffc5rmige Rosette (3), die ihrer- 
seits auf den Durchbruch (2c) geschwelBt Oder geklebt ist (lb) 
und, leicht auswechselbar, ein Plakettenelement (1) umschlieBt. 

In Fig. 1 und 2 sind bei der Draufsicht die DUsen (la) nur in 
einem Sektor angedeutet. 

Fig* 3 stent eine Sprudeleinlage (2), beispielsweise eine FuB- 
sprudeleinlage dar, die mit erf indungsgemai3en Sprudelein- 
richtungen bestuckt ist. Auf der linken Seite sind beispiels- 
weise sehr kleine Plakettenelemente (1) dicht gepackt, wahrend 
die rechte Seite beispielsweise groBe, in lockerer Formation 
angeordnete Plakettenelemente (1) zeigt. Die Perforation 
(DUsen (la) ) ist jeweils nur bei wenigen Plakettenelementen 
(1) angedeutet. 



Fig.1 
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